Cl 03 Technické parametry H BS

Cio3

Privarovaci pistole (na upevinovani izolaci)
pro privarovani TS svornikl s kontaktnim zapalovanim
svafovaciho procesu

podle platné normalizace

Rozsah pfivarovani TS svorniky (talifové svorniky) @2 mm a 2,7 mm
Délka svornikt 9,5-152,4 mm

Material svornika Ocel (legovanad i nelegovana)

Tvar svorniki Talifové svorniky

Pritlak Nastavitelny, s aretaci

Pfipojovaci kabel délka 10 m

Kryti IP20

Hlucnost >90 dB (A) kratkodobé pfri svarovani

Rozméry Dx S x V 175 x 50 x 145 mm (bez ptipojovaciho kabelu)
Hmotnost 0,7 kg (bez pripojovaciho kabelu)

Objednaci cislo 92-20-254

Pouziti

e Zvlasté vhodné pro tenké plechy od 0,5 mm

e ISO - zvlasté vhodné pro navarovani TS svorniku (talifovych svornikl) pro upevnovani izolaci proti teplu, chladu,
hluku a pozaru

e Vhodné pro izolacni materialy (desky, rohoze, pasy) s hlinikovou folii i bez ni. Talifové svorniky maji
specialni hrot, ten umozZiiuje snadné pronikani do izolaénich materiall. S variabilné nastavitelnym
pritlakem pruziny pistole mlze byt optimalné pfizplsobeno Siroké skale hutnosti izolacnich materiala.

e Metoda upevnéni izolaci pomoci TS svornikti nahrazuje slozity proces: navareni ISO hfebl — nasazeni/napichnuti
izolace na hieby — zajisténi samosvérnymi clipsy — ustipnuti nebo ohnuti vystupujicich Spicek ISO hiebd.

Varianty technologickych procest
e Privarovani s kontaktnim zapalovanim

Konstrukce

e Drzadlovy korpus vyroben z plastu odolného viéi derim

e Proti krouceni odolna konstrukce, dobre spojujici vSechny funkcni ¢asti (napf. linearni kulickové lozisko)
a nasazovaci prislusenstvi (napf. krouzek opérek)

e Presné linedrni kulickové loZisko pro vedeni stfredového pistu
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e Utésnéné vedeni stredového pistu
e Ergonomicky design

o Kompaktni svymi rozméry

e Nastavovani pritlaku s aretaci.

e Vyrobné osvédcena mechanika

Bezpecnost

e Nastavovani pritlaku s aretaci

e Vysoka ochrana proti nechténému prestaveni nastavenych parametrt
e Ulozeni stfedového pistu chranéno proti rozstfikim ze svafovani

Privarovani

Individualni moZnosti nastaveni pro optimalni vysledky svafovani

Optimalni manipulace a prace bez Gnavy

Optimalni pro praci v tézko pristupnych mistech

UmoiZiuje svafovani na lakované plochy (el.vodivé misto svard a misto pro uzemnéni je nutné dodrzet)

PFi dodrZeni spravnych svarovacich parametrti nedochazi k poskozeni zadni strany tenkych pozinkovanych

plechii, zejména u TS svorniki @2 mm (zinkova vrstva/ochrana proti korozi na druhé strané plechu je

zachovana)

e Nizka spotieba energie

e Bleskové rychlé pripevnéni: protlacte TS svornik izolaci az k plechu a privarte jej za 3 milisekundy
Extrémné nizka spotieba energie pro TS svorniky 32 mm
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